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Soudwge-moniase

BE PRECAUTIONS POUR LA SANTE ET
LA SECURITE AU TRAVAIL

SOUDAGE A L’ARC ELECTRIQUE
(SMAW)

e Sécurité personnelle

e Ventilation

e Prévention des incendies

e Cylindres : manutention et utilisation
e Choc électrique

e Lois et reglements

B METALLURGIE DE LA SOUDURE

e (Classification et soudabilité des métaux

e Qualité de la soudure et vérification

e Codes d’'inspection, standards, spécifications
e Introduction aux autres procédés de soudage
e Déformations et cassures des métaux

HE COUPAGE DES METAUX

e Procédés de coupage
- oXycoupage
- coupage au plasma
e Lignes de coupe
e Qualités et défauts d’'une coupe

H COUPAGE ET FACONNAGE
DES METAUX

e Montage d’un poste de soudage a I'arc électrique

e Machines a I'arc électrique et leurs accessoires

e (Classification des électrodes

e Polarité

e Notions d’électricité

e Soudure des assemblages en T

e Amorcage de I'arc (position horizontale,
verticale, plafond)

e Dépot d’un cordon de soudure

e Remplissage d’un cratere

e Soudage en bout, a recouvrement et bout a bout

Soudage semi-automatizne (Wg)

SOUDAGE GMAW et FCAW fil plein
et fil fourré

¢ Fonctionnement et réglage des équipements de
coupage et de faconnage a l'aide d’équipements tels que :
presse-plieuse a commande numérique, cisaille
guillotine, rouleau, scie, cintreuse, perceuse a colonne,
et meuleuse

H TRACAGE DE CROQUIS ET DESSINS

e Formes géométriques

e Projections orthogonales

e Vues de coupe, plans de coupe

e Echelles, cotations, annotations

e Périmeétre et surface des sinus, cosinus, tangentes

e Unités de mesure des systemes métrique et impérial

e Poste de soudage, dévidoirs

e Description compléte de la gaine et du pistolet

e Mode de transfert

¢ Gaz de protection

e Métaux d’apport

¢ Explication des effets de la longueur terminale

e Champs d’application du procédé dans I'industrie

e Description des avantages et inconvénients des
procédés de soudage GMAW, FCAW

e Techniques et positions des métaux d’apport

e Parameétres de pulsation (GMAW-P)

e Qualités et défauts d’une soudure
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LECTURE DE PLANS
ET DE DEVIS D’ ASSEMBLAGE

H INTRODUCTION AU PROCEDE
e Symboles de soudage
e Applications ¢ Points d’assemblage
e Avantages e Etapes d’assemblage
e Vues de détail
H GAZ DE PROTECTION ¢ Cotes, annotations, symboles d’assemblage
e Hélium, argon et COq e Liste des matériaux
B EQUIPEMENT ,
SEQUENCE D’ASSEMBLAGE
e Poste de soudage et unité de haute fréquence ET INTERPRETATION D'UN PLAN
e Torches refroidies a I'air
o Débimeétre a flotter ¢ Exécution de I'assemblage et du pointage
e Fabrication d'un gabarit
B ELECTRODES REFRACTAIRES e Procédés de soudage
e Tungsténe pur et au zirconium : Ieilrlléiltlil(t)idsz ti’g;:;ées
A 410 0 , ’
e Tungsténe thorié 1% et 2 % « Evaluation de la qualité
B CLASSIFICATION DES BAGUETTES * Défauts d'un assemblage
D’APPORT e Procédures de réparation
¢ Procédures de démontage et d’assemblage
H DEFAUTS DE SOUDURE APPLICATION DES PROCEDES
DE SOUDAGE SAW, RSW ET PAW
u EEClil\g(g:ggg D’OPERATION e Postes de soudage
u e (lassification des métaux fils et combinaisons
flux-fils (SAW) arc submergé
B SOUDAGE GTAW (SOUDAGE PAR e Classification des gaz, des métaux d’apport

PULSATION GTAW-P) PAR POINT

e Bout a bout

e A recouvrement

e EnL

e EnT

e Soudure par pulsation, par point

et des électrodes (PAW)
e Soudage résistance par point (RSW)
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